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(§4) Vorrichtung f ur Drehmaschinen zum Fuhren oder Spannen von Stangenmaterial 

Die Vorrichtung umfaSt einen rohrformigen, beidendig 
offenen Aufnahmekorper fur das Stangenmaterial, dessen 
wenigstens einer Endabschnitt durch Axialschlitzung in 
mehrere, radial bewegliche Segmentteile aufgeteilt ist und 
wobei dieser Endabschnitt mit einer aufceren, sich zum Ende 
des Auf nahmekdrpers hin verjiingenden Konusstumpfflache 
zum radialen Zusammendrucken der Segmentteile aufgrund 
einer Axialkraft versehen ist, ein feststehendes Gehause, in 
dem der Aufnahmekorper rotierbar gelagert ist, und ein 
Stellglied zur Ausiibung der Axialkraft auf den Aufnahme- 
korper. Zur Betatigung des Stellgliedes ist eine Kraftan- 
triebseinrichtung vorgesehen. 
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Patentansprtiche 

1. Vorrichtung fur Drehmaschinen zum Fiihren 
oder Spannen von Stangenmaterial mit einem rohr- 
formigen, beidendig offenen Aufnahmekorper fur 5 
das Stangenmaterial, wobei wenigstens ein Endab- 
schnitt des Aufnahmekorpers durch Axialschlit- 
zung in mehrere, radial bewegliche Segmentteile 
aufgeteilt ist und wobei dieser Endabschnitt mit 
einer auBeren, sich zum Ende des Aufnahmekor- 10 
pers hin verjungenden Konusstumpfflache zum ra- 
dialen Zusammendrticken der Segmentteile auf- 
grund einer Axialkraft versehen ist, mit einem fest- 
stehendem Gehause, in dem der Aufnahmekorper 
rotierbar gelagert ist, und mit einem Stellglied zur is 
Ausubung der Axialkraft auf den Aufnahmekorper, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Betatigung des 
Stellgliedes (26) eine Kraftantriebseinrichtung (28; 
34, 35) vorgesehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB die Kraftantriebseinrichtung (28) aus 
einer Koiben-Zylinder-Einheit besteht, die mittel- 
bar oder unmittelbar an dem Stellglied angreift. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung (28) an einem Ringteil 25 
(30) oder Scheibenteil oder dergleichen angreift, 
das in Wirkverbindung mit dem Stellglied (26) steht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Hebelanordnung (29) 
vorgesehen ist, die einerseits an dem Ringteil (30) 30 
oder Scheibenteil oder dergleichen oder alternativ 

an dem Stellglied (26) und andererseits an der 
Kraftantriebseinrichtung (28) angreift. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ringteil (30) oder Scheibenteil 35 
oder dergleichen starr mit dem Stellglied (26) ver- 
bunden ist, derart, daB die Winkelstellung des erste- 
ren urn die Langsachse (3) des Aufnahmekorpers 
(1) relativ zum letzteren wahlbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, bei der das Stell- 40 
glied axial-und drehbeweglich ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ringteil (30) aus einem Klemm- 
ring besteht, der mit Festsitz auf einer Umfangsfla- 
che des Stellgliedes (26) sitzt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Kraftantriebseinrichtung aus ei- 
nem an einem nur axialbeweglichen Stellglied (33) 
vorgesehenen Kolben (34) und aus einem festste- 
henden, den Kolben und das Stellglied koaxial um- 
gebenden, an der iibrigen Vorrichtung befestigten 50 
Zylinder (35) besteht. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kolben (34) auf dem AuBenum- 
fang des Stellgliedes (33) in Form eines sich ringfor- 
mig um das Stellglied erstreckenden und radial aus- 55 
warts vorstehenden Teiles vorgesehen ist und vor- 
zugsweise mit dem Stellglied ein einstuckiges Bau- 
teil bildet. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Durchgangsbohrungen (42, 43) 60 
der beiden Endwande (35a, b) des Zylinders (35) die 
Lagerstellen fiir das Stellglied (33) bilden. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Stellglied (26; 33) 
an seinem Innenende mit einem Mitnehmerteil (32) 65 
versehen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fiir Drehma- 
schinen zum Fiihren oder Spannen von Stangenmaterial 
mit einem rohrfdrmigen, beidendig offenen Aufnahme- 
korper fur das Stangenmaterial, wobei wenigstens ein 
Endabschnitt des Aufnahmekorpers durch Axialschlit- 
zung in mehrere, radial bewegliche Segmentteile aufge- 
teilt ist und wobei dieser Endabschnitt mit einer auBe- 
ren, sich zum Ende des Aufnahmekorpers hin verjiin- 
gende Konusstumpfflache zum radialen Zusammen- 
drucken der Segmentteile aufgrund einer Axialkraft 
versehen ist, mit einem feststehenden Gehause, in dem 
der Aufnahmekorper rotiertbar gelagert ist, und mit ei- 
nem Stellglied zur Ausubung der Axialkraft auf den 
Aufnahmekorper. 

Bei bekannten Vorrichtungen dieser Art ist das als 
Stellhtilse oder dergleichen ausgebildete Stellglied vor- 
zugsweise axial einstellbar, um iiber ein zwischenge- 
schaltetes Druckteil eine Axialkraft auf den Aufnahme- 
korper auszuiiben, damit dessen Segmentteile auf den 
gewunschten Innenarbeitsdurchmesser eingestellt wer- 
den (DE-A1-29 03 915, DE-U1-81 35 511). Wenn ein oder 
mehrere Langenabschnitte des in dem eingestellten 
Aufnahmekorper gehaltenen Stangenmaterials abge- 
dreht worden sind, muB das Stangenmaterial durch eine 
Vorschubbewegung wieder vorbewegt werden, um 
neue Langenabschnitte abdrehen zu konnen. Hierzu 
wird der gesamte Innenarbeitsdurchmesser des Aufnah- 
mekorpers nicht verandert, wenn es sich um Fuhrungs- 
zangen handelt, so daB das Stangenmaterial durch die 
eingestellte, enge Spielpassung zwischen dem Aufnah- 
mekorper und dem Stangenmaterial hindurchgescho- 
ben werden muB, was durch den dadurch entstehenden, 
relativ hohen Reibungswiderstand zwischen diesen bei- 
den Teilen entsprechend vorsichtig und daher relativ 
langsam erfolgen muB, oder der Arbeitsdurchmesser 
des Aufnahmekorpers wird zwecks Nachschiebens des 
Stangenmaterials gelockert, wenn es sich um Spannzan- 
gen handelt, deren Segmentteile das Stangenmaterial 
wahrend des Abdrehvorganges mit Festsitz festhalten, 
und anschlieBend wieder neu eingestellt, welche Locke- 
rung bzw. Neueinstellung durch Handbedienung er- 
folgt. 

Durch das langsame Nachschieben des Stangenmate- 
rials bzw. durch die erwahnte Handbedienung erhohen 
sich die Nebenzeiten beim Positionieren eines neuen 
Langenabschnittes des Stangenmaterials in dem Auf- 
nahmekorper betrachtlich, was zu entsprechend hohen 
Fertigungszeiten und Fertigungskosten fuhrt. Ferner ist 
die erwahnte Handbedienung auch umstandlich und 
weiter erst dann durchzufiihren, wenn die Arbeitsspin- 
del der Drehmaschine zum Stillstand gekommen ist. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht in der Verbesse- 
rung einer Vorrichtung der einleitend angefiihrten Art 
dahingehend, daB ein schnelleres Vorschieben bzw. ein 
zeitlich verkurztes Neupositionieren des zu bearbeiten- 
den Stangenmaterials ermoglicht ist. 

Die Losung der Aufgabe geht von der angegebenen 
Vorrichtung aus und kennzeichnet sich dadurch, daB mit 
dem Stellglied eine Kraftantriebseinrichtung zur Ver- 
stellung des Stellgliedes verbunden ist. 

In bevorzugter Ausgestaltung des Gegenstandes der 
Erfindung besteht ein Merkmal darin, daB die Kraftan- 
triebseinrichtung aus einer Kolben-Zylinder- Einheit 
besteht, die mittelbar oder unmittelbar an dem Stell- 
glied angreift. Die Einrichtung kann an einem Ringteil 
oder Scheibenteil oder dergleichen angreifen, welches 
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in Wirkverbindung mit dem Stellglied steht, wobei das 
Ringteii usw. starr mit dem Stellglied verbunden ist, der- 
art. daB die Winkelstellung des ersteren urn die Langs- 
achse des Aufnahmekorpers relativ zum letzteren wahl- 
bar ist. Das Ringteii kann aus einem Klemmring beste- 5 
hen, der mit Festsitz auf einer Umfangsflache des Stell- 
gliedes sitzt. 

Durch diese Losung werden die Fertigungszeiten und 
demzufolge auch die Fertigungskosten betrachtlich her- 
abgesetzt, weil die beim Vorschieben bzw. Neupositio- 10 
nieren des Stangenmaterials anfallenden Nebenzeiten 
wesentlich verkurzt sind. Dies ist einmal auf die Ver- 
wendung der schnell betatigbaren Kraftantriebseinrich- 
tung zur Einstellung des Innenarbeitsdurchmessers des 
Aufnahmekorpers und zum anderen auf die dadurch 15 
schnell vorzunehmende, iibergroBe Einstellung des ge- 
nannten Innenarbeitsdurchmessers zum erleichterten, 
d.h. stark reibungsgeminderten Verschieben des neu in 
dem Aufnahmekorper zu positionierenden Stangenma- 
terials zuruckzufuhren. Insbesondere letzteres ist bei 20 
der Verwendung des Aufnahmekorpers als Fuhrungs- 
zange sehr vorteilhaft, da die in der Regel endbearbeite- 
te Oberflache des Stangenmaterials geschont wird. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand von in den an- 
liegenden Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbei- 25 
spielen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht ge- 
maB der Linie M in Fig. 2, 

Fig. 2 eine Endansicht, 

Fig. 3 eine abgeanderte Ausfuhrung des Gegenstan- 30 
des nach Fig. 1 in vergroBerter Endansicht, 

Fig. 4 das Ausfuhrungsbeispiel im Axialschnitt unter 
Verwendung des Gegenstandes nach den Fig. 1 bis 3, 

Fig. 5 eine Endansicht gemaB dem Pfeil A in Fig. 4, 

Fig. 6 eine weitere Ausfuhrungsform in teilweiser und 35 
axial geschnittener Darstellung. 

Nach den Fig. 1 und 2 umfaBt die Vorrichtung einen 
rohrformigen, beidendig offenen Aufnahmekorper 1, 
der vorzugsweise auf seiner gesamten Lange mehrmals 
vollstandig axial durchtrennt ist, so daB mehrere voll- 40 
standig voneinander getrennte Segmentteile 2 gebildet 
sind, die kreisformig urn eine zentrale und gemeinsame 
Drehachse 3 herum angeordnet sind. Durch elastische 
Distanzelemente 11; 14 werden die Segmentteile 2 auf 
Abstand zueinander gehalten, wodurch zwischen den 45 
Segmentteilen durchgehende Spalte 4 gebildet sind. 
Durch die Schaffung vollstandig voneinander getrenn- 
ter Segmentteile 2 ist ein relativ groBer radialer Einstell- 
bereich in dem Aufnahmekorper 1 geschaffen, der etwa 
4 mm erreichen kann. 50 

Die Segmentteile 2 begrenzen in ihrem der Drehach- 
se 3 zugewandten Bereich einen Materialdurchgang 5, 
durch den sich das zu bearbeitende Stangenmaterial 6 
erstreckt (Fig. 3). Im dargestellten Fall ist der Durch- 
gang 5 im Querschnitt kreisformig ausgebildet, urn 55 
Rundmaterial aufnehmen zu konnen. Alternativ ist es 
jedoch auch moglich, daB der Durchgang ein anderes 
Querschnittsprofil aufweisen kann, z.B. ein mehreckiges 
Profil. 

Der durch die Segmentteile 2 gebildete Korper 1 60 
weist vorzugsweise an seinen beiden Enden je eine Ko- 
nusstumpfflache 7 und 8 auf, die in ublicher Weise gegen 
entsprechende Gegenkonusflachen (Fig. 4) zur Anlage 
kommen, wenn die Segmentteile in radialer Richtung 
verstellt werden. Die Konusstumpfflachen 7 und 8 ver- 55 
jungen sich zu den Enden des Korpers 1 hin. Die Verjun- 
gung ist so durchgefuhrt, daB der spitze Winkel alpha 
jeder Konusstumpfflache vorzugsweise in einem Be- 



reich von 30° bis 60° liegt. Hierdurch wird eine sehr 
feine und sicher arbeitende Radialverstellung 5 der Seg- 
mentteile 2 erzielt. 

Die an die Spalte 4 angrenzenden, besonderen Fla- 
chenbereiche 9 jeder Konusstumpfflache 7, 8 sind durch 
Wegnahme von Material gebildet, und zwar entlang der 
gesamten axialen Lange der Konusstumpfflachen, so 
daB jede Flache in diesem Bereich im Durchmesser klei- 
ner ist als in ihrem ubrigen Bereich. In einfacher Weise 
sind die erwahnten Flachenbereiche 9 durch ebene An- 
flachungen hergestelk. Diese Gestaltung der Konus- 
stumpfflachen verbessert ebenfalls die radiale Einstell- 
barkeit der Segmentteile 2. 

Die Innenflachen 10 der Segmentteile 2, die die Spalte 
4 begrenzen, sind ausgespart, um den bereits erwahnten 
elastischen, z.B. aus Gummi bestehenden Distanzele- 
menten 11 einen guten Halt zu geben. Ferner zeigt 
Fig. 1, daB jede Innenflache 10 zwei axial voneinander 
beabstandete Aussparungen 12 aufweist, die durch ra- 
dial von auBen zur Drehachse 3 des Korpers 1 verlau- 
fende Bohrungen gebildet sind, wobei jede Bohrung 
durch Entfernung von Material aus dem einen Segment- 
teil und Material aus dem anderen Segmenttei! gebildet 
ist. Dadurch liegen die Aussparungen 12 des einen Seg- 
mentteiles den Aussparungen 12 des anderen Segment- 
teiles genau gegeniiber, so daB jeweils sich gegenuber- 
liegende Aussparungen gemeinsam ein elastisches Di- 
stanzelement aufnehmen. 

Alternativ konnen gemaB Fig. 3 die Innenflachen 10 
auch mit Bohrungen 13 versehen sein, die sich senkrecht 
zu diesen Flachen erstrecken. Auch in diesem Fall sind 
auf jeder Innenflache 10 zwei Bohrungen 13 mit Ab- 
stand voneinander angeordnet, wobei die Bohrungen 
des einen Segmentteiles den Bohrungen des anderen 
Segmentteiles koaxial gegeniiberliegen. Als elastische 
Elemente sind hier vorzugsweise wendelformige Me- 
tallfedern 14 vorgesehen, wobei jeweils zwei sich gegen- 
iiberliegende Bohrungen gemeinsam eine Feder 14 auf- 
nehmen. 

Auf seiner zylindrischen AuBenflache, und zwar bei- 
spielsweise im Bereich seiner axialen Mitte, ist der Auf- 
nahmekorper 1 mit einer Umfangsnut 15 versehen, die 
alle drei Segmentteile 2 erfaBt. In dieser Umfangsnut 15 
befindet sich ein elastisches Ringelement 16, das z.B. aus 
Gummi bestehen kann und die drei Segmentteile zu- 
sammenhalt. Hierdurch ist es moglich, daB die elasti- 
schen Distanzelemente 1 1 ; 14, die die Segmentteile 2 auf 
Abstand halten, lose in den Aussparungen 12 bzw. Boh- 
rungen 13 gehaltert sind. 

GemaB Fig. 4 ist der Aufnahmekorper 1 in einer ro- 
tierenden Buchse 17 gehalten, die mittels zweier Walzla- 
ger 18 und 19 in einem Gehause 20 rotierbar gelagert ist. 
Das Gehause 20 ist in ublicher Weise feststehend an 
einer Drehmaschine 21 befestigt, z.B. durch eine Nut- 
ringmutter 27. Die radiale Arbeitseinstellung des Durch- 
ganges 5 des Aufnahmekorpers 1 wird auf foigende 
Weise vorgenommen. Hierzu wird ein hulsenformiges 
Druckteil 22 verwendet, das in diesem Fall mit seinem 
Innenkonus 23 gegen die eine Konusstumpfflache 8 des 
Korpers 1 driickt, wahrend die andere Konusstumpffla- 
che 7 des Korpers 1 gegen eine axial ortsfeste Gegenko- 
nusflache der umlaufenden Buchse 17 anliegt. Anderer- 
seits liegt das Druckteil 22 gegen ein axiales Walzlager 
24 an, gegen das wiederum federnde Mittel 25, z.B. ein 
Satz Tellerfedern, drucken. Gegen die Tellerfedern 
driickt ein z.B. hulsenformiges Stellglied 26,das seiner- 
seits fiber eine Gewindeverbindung mit dem feststehen- 
den Gehause 20 in Eingriff steht. 
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Das Stellglied 26 ist ferner mit einer Kraftantriebsein- 
richtung 28, z.B. mit einer Kolben-Zylinder-Einheit, ver- 
bunden, derart, daB das Stellglied urn die Langsachse 3 
des Aufnahmekorpers 1 verdreht wird, urn letzteren 
uber das Druckteil 22 in radialer Richtung einstellen zu 5 
konnen, d.h. daB dessen Innendurchmesser vergroBert 
und verkleinert wird, um das Stangenmaterial 6 zu hal- 
ten. 

lm dargestellten Beispiel ist die Einrichtung28 mittel- 
bar mit dem Stellglied 26 verbunden, und zwar uber eine 10 
Hebelanordnung 29 und ein Ringteil 30. welch letzteres 
ein Klemmring sein kann, der mit Klemmsitz auf einer 
Umfangsflache des Stellgliedes 26 sitzt (Fig. 4). Das 
Ringteil 30, oder alternativ ein Scheibenteil oder ein 
anderes vergieichbares Bauteil, kann auch mittels einer 15 
Verzahnung mit dem Stellglied verbunden sein, derart, 
daB Ringteil und Stellglied zueinander um die Langsach- 
se 3 des Aufnahmekorpers 1 in kleinen Winkelabschnit- 
ten eingestelit werden konnen. Der bei 31 in ublicher 
Weise mittels einer Schraube (nicht gezeigt) Starr befe- 20 
stigte Klemmring 30 gestattet seine stufenlose Einstel- 
lung an dem Stellglied 26. 

Die Kraftantriebseinrichtung 28 kann jedoch auch 
unmittelbar an dem Stellglied 26 angreifen oder auch an 
dem Ringteil 30 oder dergleichen. 25 

Auch kann das Innenende des Stellgliedes 26 mit ei- 
nem inneren, axial einstellbaren oder nicht axial einstell- 
baren Mitnehmerteil 32 versehen sein, z.B. mit einem 
Gewindering oder mit einem ublichen Sicherungsring. 
Das Mitnehmerteil kommt gegen eine Schulter des 30 
Druckteiles 22 zur Anlage, um das Druckteil erforderli- 
chenfalls axial zuruckzubewegen, wenn dazu die Kraft 
der Distanzelemente 11, 14 des Aufnahmekorpers 1 bei 
seldster Einrichtung 28 nicht ausreichen sollte. 

Die Kolben-Zylinder-Einheit 28 bewirkt die axiale ii 
Verstellung des Stellgliedes 26 durch Verdrehung des 
Stellgliedes. In einer alternativen Ausfuhrungsform 
kann die Kolben-Zylinder-Einheit auch in der Vorrich- 
tung integriert sein und das Stellglied lediglich axial ver- 
stellen, wie Fig. 5 zeigt. 4 « 

Bei diesem Beispiel ist ein den ruckwartigen Ab- 
schnitt des Druckteiles 22 koaxial umgebendes, hulsen- 
formiges Stellglied 33 lediglich axialbeweglich ausgebil- 
det. Dieses Stellglied tragi auf seinem AuBenumfang 
etwa in der Mine einen Kolben 34, der sich ringformig 45 
um das Stellglied erstreckt und radial auswarts vorsteht. 
Der Kolben 34 kann mit dem Stellglied ein einstuckiges 
Bauteil bilden, aber auch als gesondertes Teil daran be- 
festigt sein. Stellglied 33 und Kolben 34 sind von einem 
Zylinder 35 koaxial umgeben, derart, daB auf jeder Seite 50 
des Kolbens ein mit Druckfluid zu versorgender Ring- 
raum 36 und 37 gebildet ist, wobei jeder Ringraum uber 
seinen EinlaB 38 bzw. 39 versorgt wird. Der Zylinder ist 
im gezeigten Fall mittels eines Endflansches 35a an ei- 
nem Gewindering 40, z.B. mittels Schrauben, befestigt, 55 
der seinerscits auf dem Gehause 20 aufgeschraubt und 
daran bei 41 mittels einer Schraube gesichert ist. An 
seinem anderen Ende ist der Zylinder 35 durch einen 
getrennten Deckel 35b abgeschlossen. In diesem Fall 
dienen die Durchgangsbohrungen 42 und 43 der End- 60 
wande des Zylinders als Lagerstellen fur das Stellglied 
33. Wird der Kolben 34 uber den EinlaB 38 beaufschlagt, 
bewegt sich das Stellglied 33 gemaB dem Pfeil 44 und 
schlieBt den Aufnahmekorper l.Eine Beaufschlagung 
des Kolbens uber den anderen EinlaB 39 offnet den b5 
Aufnahmekorper. 
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